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© Machine a laver munle d'une bofte a produits a plusieurs compartiments. 

(g) Machine a laver munie d'une boite a produits a plusieurs 
compartiments, caracterisee en ce qu'elle comprend dans la 
boTte a produits (7) au moins deux compartiments adjacents 
amont (10). et aval (1 1) et des moyens realisant un remplissage 
en cascade d'amont en aval en eau du compartiment aval (11) 
lors d une evacuation du produit de ce dernier compartiment 
(11). 
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Description 

MACHINE A LAVER MUNIE D'UNE BOITE A PRODUITS A PLUSIEURS COMPARTIMENTS 



La presente invention concerne une machine a 
laver le imge ou la vaisselle munie d'une boite a 
produits a plusieurs compartiments. 

Dans une machine a laver, des produits lessiviels 
en poudre ou en liquide sont habituellement utilises. 
Une boite destinee a les recevoir comprend genera- 
tement plusieurs compartiments reserves chacun 
pour un de ces produits. Ces compartiments sont 
pourvus de produits a chacune des mises en marche 
de la machine, et successivement alimentes en eau a 
des moments predetermines du fonctionnement de 
celle-ci, pour evacuer leur contenu. 

Dans une machine a laver connue telle que celle 
publiee dans la demande de brevet francais N° 
81 24569, la boite a produits comprend quatre 
compartiments recevant chacun un produit distinct 
par exemple un produit de prelavage, un produit de 
lavage, de feau de Javel, et de I'assouplissant et 
trois electrovannes envoyant successivement dans 
chacun de ces compartiments a un moment prede- 
termine du fonctionnement de la machine, de I'eau 
pour evacuer leur contenu. Dans une machine a 
laver, les electrovannes font partie des composants 
relativement couteux. II s'avere ainsi onereux quand 
une boTte a produits a quatre compartiments exige 
pour son fonctionnement trois electrovannes. 

Pour reduire au minimum le nombre d'electro- 
vannes dans une boite a produits une solution 
connue consiste a utiliser une seule electrovanne 
associee a une buse orientable qui emet un jet d'eau 
et envoie successivement de I'eau dans chacun des 
compartiments de cette boite. Cependant, une buse 
orientable necessite dans la conduite de son 
orientation, un systeme particulier de commande qui 
rend compliquee et onereuse la fabrication de la 
machine et annule les avantages apportes par cette 
reduction du nombre d'electrovannes utilisees. 

La presente invention ayant pour but d'eviter ces 
inconvenients, permet de realiser une machine a 
laver economique munie d'une boTte a produits a 
plusieurs compartiments alimentes en eau par un 
nombre restreint d'electrovannes. 

Selon l'invention, une machine a laver munie d'une 
boite a produits a plusieurs compartiments, est 
caracterisee en ce qu'elle comprend dans la boTte a 
produits au moins deux compartiments adjacents 
amont et aval et des moyens realisant un remplis- 
sage en cascade d'amont en aval en eau du 
com parti ment aval lors d'une evacuation du produit 
de ce dernier compartiment. 

Pour mieux faire comprendre l'invention, on en 
decrit ci-apres un exemple de realisation illustre par 
des dessins ci-annexes dont 

- la figure 1 represente une vue partielle et 
schematique d une coupe verticale d'une ma- 
chine a laver ie linge munie d'une boite a 
produits a quatre compartiments, 

- la figure 2 represente une vue partielle et 
schematique d'une coupe de la machine de la 
figure 1, suivant un plan ll-H, montrant les quatre 
compartiments de la boite a produits et le 



systeme d'alimentation en eau. 

- la figure 3 represente, a une autre echelle, 
5 une vue partielle et schematique de la boite a 

produits de la figure 2, en coupe suivant un plan 
Ill-Ill, et 

- la figure 4 represente a une autre echelle, 
une vue partielle, en perspective et partielle- 

10 ment arrachee de ia partie de la boite illustree 

dans la figure 3. 
Une machine a laver le linge 1 realisee selon un 
exemple de mise en oeuvre de l'invention et illustree 
dans les figures 1 a 4 comprend une carrosserie 2, 

15 une cuve 3, un tambour a linge 4, une porte 5 
s'ouvrant vers le haut autour d'un axe horizontal 6 et 
une boite a produits 7. La boite a produits 7 
comporte quatre compartiments 8, 9, 10, 11 rece- 
vant chacun un produit distinct. Les comparti- 

20 ments 8 et 9 destines respectivement au produit de 
prelavage et au produit de lavage par exemple 
torment un ensemble amovible 12, dispose dans une 
contre-porte 13 de la porte 5 de la machine tandis 
que les compartiments 10 et 11 constituent avec un 

25 systeme d'alimentation en eau 14, un ensemble 15 
dispose dans un espace delimite par la carrosserie 2 
et la cuve 3. en face de I'ensemble 12, et 
sensiblement au meme niveau que celui de ce 
dernier dans la machine 1. 

30 Les compartiments 8 et 9 de I'ensemble 12 

comprennent respectivement des parois laterales 16 
et 17 et des entrees 18, 19 munies de seuils 20, 21 et 
prolongees par des bees en forme d'entonnoirs 22, 
23. Des dispositifs de siphonage 24, 25 sont 

35 respectivement formes dans les compartiments a 
produits 8 et 9 pour vidanger I'eau residuelle restant 
dans ceux-ci apres une evacuation par debordement 
au-dessous des seuils 20 et 21 , de leur contenu qui 
est mis sous une forme d'un melange "eau produit" 

40 tourbillonnant. 

Selon une caracteristique importante, la boite a 
produits 7 comprend au moins deux compartiments 
adjacents amont et aval et des moyens realisant un 
remplissage en cascade d'amont en aval en eau du 

45 compartiment aval lors d'une evacuation du produit 
de ce dernier compartiment. 

Dans I'exemple illustre, dans la boite a produits 7, 
les deux compartiments 10 et 11 de I'ensemble 15 
forment deux compartiments adjacents a remplis- 

50 sage en eau en cascade. Les moyens realisant ce 
remplissage en cascade d'amont en aval en eau sont 
decrits ci-apres. Le compartiment amont 10 et le 
compartiment aval 11 sont separes entre eux par 
une cloison mitoyenne 27 ayant une hauteur vis-a-vis 

55 des fonds respect if s 28 et 29 de ces deux 
compartiments, inferieure a la hauteur des autres 
parois laterales respectives de ces derniers compar- 
timents 10 et 11. Le compartiment amont 10 
comprend une entree d'eau 30. L'eau penetre dans 

60 le compartiment amont 10 par I'entree 30, remplit ce 
compartiment en un temps t predetermine et des 
que le niveau depasse la hauteur de la cloison 
mitoyenne 27 elle se deverse dans le compartiment 
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aval 11 pour rerriplir ce dernier tout en continuant a 
alimenter en eau le compartiment amont 10. Le 
remplissage en eau des compart iments amont 10 et 
aval 11 se fait ainsi en cascade. 

En outre un collecteur d'eau 31 est forme dans 
I'ensemble 15 adjacent au compartiment amont 10 
et I'entree d'eau 30 dans ce compartiment amont 10 
est formee dans une cloison mitoyenne 32 entre eux. 
Le collecteur d'eau 31 ainsi forme est delimite par la 
cloison 32 mitoyenne avec le compartiment amont 
10, une cloison 46 mitoyenne avec le compartiment 
aval 11, une cloison laterale 47 de I'ensemble 15 et 
une cloison d'extremite 48 de ce dernier ensemble 
(figures 3 et 4). 

Dans la boTte a produits 7, les deux compart- 
ments 8 et 9 sont alimentes en eau a travers leurs 
entrees 18, 19 par deux jets d'eau distincts 33 et 34 
tangentiels aux parois 16 et 17, envoyes respective- 
ment par deux buses 35, 36 a travers des fenetres 
37, 38 du systeme d'alimentation en eau 14. Pour 
ravitailler le collecteur 31 en eau, les buses 35 et 36 
sont angulairement disposes dans le systeme 
d'alimentation en eau 14 de maniere que leurs axes 
soient convergents en un point 39 a I'interieur de ce 
systeme 14 autrement dit leurs jets d'eau soient en 
collision en ce point 39 quand ils sont simuftanement 
emis. La majeure partie de I'eau provenant de cette 
collision des jets, collectee dans le systeme 14 est 
dirigee dans le collecteur 31 pour alimenter succes- 
sivement et eh cascade les deux compartiments 
amont 10 et aval 11. II est avantageux de pouvoir 
ainsi alimenter les quatre compartiments 8, 9, 10 et 
11 de la boite a produits 1 realisee selon invention 
avec un systeme d'alimentation en eau 14 qui 
comporte seulement deux buses 35, 36 emettant 
deux jets d'eau 33, 34 commandees respectivement 
par deux electrovannes schematiquement represen- 
tees en 40 et 41 par des traits discontinus. Dans une 
machine a laver connue rappelee dans un para- 
graphe precedent, les quatre compartiments d'une 
boite a produits sont alimentes en eau par trois 
buses commandees par trois electrovannes. 

Dans I'ensemble 15, les compartiments amont 10 
et aval 11 comprennent chacun dans leur paroi de 
fond un dispositif de vidange par siphonage. 

Selon une autre caracteristique, dans I'ensemble 
15 de la boite a produits 7, le siphon 42 du dispositif 
de vidange du compartiment amont 10 et le siphon 
43 de celui du compartiment aval 11 ont des debits 
de vidange d«2 et d43 respectivement inferieurs aux 
debits d'alimentation d30 et 627 de ces comparti- 
ments. Le debit d'alimentation d3o est le debit d'eau 
entrant dans le compartiment amont 10 par I'entree 
30 et le debit d'alimentation d27 est fe debit d'eau 
entrant dans le compartiment aval 11 par deverse- 
ment par dessus ou debordement de la cloison 
mitoyenne 27 des compartiments 10 et 11. Le debit 
d alimentation 627 du compartiment aval 11 est de ce 
fait egal a la difference entre le debit d'alimentation 
d30 et le debit de vidange 642 du compartiment 
amont 10. Dans le compartiment aval 11, le debit de 
remplissage di 1 est egal a la difference entre le debit 
d'alimentation 627 et le debit de vidange d43 tandis 
que le debit de remplissage dio est egal a la 
difference entre le debit d'alimentation d3o et le debit 



de vidange d 4 2 autrement dit egal au debit d'alimen- 
tation d27 du compartiment aval 11. 

Selon une autre caracteristique, dans I'ensemble 
15 de la boTte a produits 7, pour un volume 
5 predetermine du compartiment amont 10 delimite 
par une hauteur donnee de la cloison mitoyenne 27 
et pour une hauteur d'amorcage et un debit donnees 
du siphon 42 du dispositif de vidange de ce 
compartiment amont, le debit de remplissage dio 

10 est choisi pour effectuer un remplissage complet de 
ce compartiment 10, c'est-a-dire jusqu'au niveau de 
la hauteur de la cloison mitoyenne 27, en un temps T 
au moins egal a une duree D necessaire a une 
evacuation complete de la quantite de produit, par 

15 exemple de I'eau de Javel, entreposee dans ce 
compartiment. II en resulte que le compartiment aval 
11 ne commence a recevoir de I'eau qu'a partir du 
moment ou la quantite du produit entrepose dans ce 
compartiment amont 10 est completement evacue 

20 par le siphon 42. 

Selon une autre caracteristique, I'ensemble 15 de 
la boite a produits 7, comprend d'une part dans le 
collecteur 31 en eau un deversoir a trop plein 49 
constitue par une entaille ou encoche dans le bord 

25 superieur d'une paroi laterale 47 de I'ensemble 15, a 
une hauteur h au-dessus du niveau de I'entree d'eau 
30 dans le compartiment 10 (figure 3), entree ayant 
une section ou surface S et d'autre part des buses 
d'alimentation d'eau 35 et 36 dont la somme de leurs 

30 debits d35 et d36 est superieure au debit de cette 
entree d'eau d30 dans le compartiment 10. Selon une 
telle construction, les buses 35 et 36 durant une 
emission simultanee de leurs jets d'eau 33, 34 
remplissent d'une maniere continue le collecteur 31 

35 en eau jusqu'a la decoupe dans la paroi laterale 47 
de I'ensemble 15 ou deversoir a trop plein 49, 
autrement dit a une hauteur h fixe au-dessus de 
I'entree 30 dans le compartiment 10 tandis que 
I'excedent d'eau envoyee par les deux buses 35 et 

40 36 franchit ce deversoir par trop plein 49 et tombe 
dans la cuve 3 de la machine. II en resulte que durant 
une emission simultanee d'eau des deux buses 35 et 
36, le debit d'alimentation en eau d30 du comparti- 
ment 10, determine par une entree 30 ayant une 

45 section ou surface fixe S et une hauteur d'eau fixe h 
dans le collecteur 31, est constant. 

Quand le debit d'alimentation d30 est constant, le 
debit de remplissage dio qui est une difference 
entre le debit d'alimentation d3o et le debit de 

50 vidange d42, est egalement constant. II est alors 
facile de determiner la duree d'emission simultanee 
d'eau par les deux buses 35 et 36 pour obtenir un 
temps T de remplissage du compartiment 10, decrit 
dans un paragraphe precedent afin d'evacuer com- 

55 pletement une quantite predeterminee de produit 
entrepose dans ce compartiment 10 a travers le 
siphon 42 sans qu'il y ait un apport d'eau par dessus 
de la cloison 27 dans le compartiment 1 1 adjacent. II 
en resulte qu'a I'arret de cette emission simultanee 

60 d'eau par les buses 35 et 36 a la fin de cette phase 
devacuation de produit du compartiment 19. tout le 
produit entrepose dans ce compartiment 10 est 
evacue et I'eau qui reste dans ce compartiment est 
videe par le siphon 42, sans que I'eau soit entree 

65 dans le compartiment adjacent 11. 
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Selon une autre caracteristique, la boTte a pro- 
fits 7 comprend au moins deux compartiments 
adjacents a vidange en cascade d'un melange 
"eau-produit\ 

Dans I'exemple illustre. dans I'ensemble 15 de la 5 
boite a produit 7 (figure 3), le compartiment amont 
10 comprend dans sa paroi de fond 28 le siphon 42 
qui debouche vers I'exterieur de ia boite 1 et 
comporte un embout de sortie 44 destine a recevoir 
une conduite de liaison 45 (figure 1) qui fait w 
communiquer le compartiment amont 10 avec 
l interieur de la cuve 3 de la machine a laver 1. Le 
compartiment aval 11 comprend dans sa paroi de 
fond 29. le siphon 43 qui debouche dans le 
compartiment amont 10. 15 

Dans une phase d 'evacuation du produit du 
compartiment aval 11, le produit dans le comparti- 
ment amont 10 etant deja evacue, une emission 
simultanee d'eau par les buses 35 et 36 est 
declenchee et I'eau penetre dans le compartiment 20 
amont 10 puis deborde par dessus la cloison 27 
dans le compartiment aval 11 et enfin amorce !e 
siphon 43. 

L'evacuation du produit par exernple de I'assou- 
plissant, entrepose dans le compartiment aval 11 se 25 
fait dans une premiere phase par le passage de ce 
produit du compartiment 11 dans le compartiment 
10 a travers le siphon de vidange 43 puis dans une 
deuxieme phase du passage de ce produit du 
compartiment 10 dans la cuve 3, a travers le siphon 30 
de vidange 42 et la conduite de liaison 45. La vidange 
du compartiment aval 11 dans la cuve 3 de la 
machine a laver 1 se fait ainsi en cascade a travers 
deux siphons de vidange successifs 43 et 42. I! est 
ainsi avantageux qu'un seul conduit de liaison 45 35 
dispose entre I'ensemble 15 de la boite a produits 7 
et la cuve 3 permet une evacuation successive des 
contenus de deux compartiments 10 et 11. 

En outre, avec une vidange en cascade des 
compartiments amont 10 et aval 11, si le produit 40 
destine a etre expose dans le compartiment aval 11 
est relativement tres visqueux, pour faciliter son 
evacuation, le debit de vidange d 43 du siphon 43 
peut etre determine relativement grand et meme 
superieur au debit d'alimentation en eau d 2 ? de ce 45 
compartiment aval 11 sans encourir un risque d'un 
desamorcage. En effet dans ce cas et dans cette 
phase d'evacuation de produit du compartiment aval 
11. le compartiment amont 10 est d'abord rempli 
d'eau, puis I'eau dans ce compartiment 10 deborde 50 
la cloison 27 pour aiimenter et remplir le comparti- 
ment aval 11. Le siphon de vidange 43 de ce 
compartiment aval 11 ne fonctionne qu'au moment 
ou le niveau d'eau dans le compartiment amont 10 se 
trouve sous le niveau de sortie du siphon 43. Ainsi 55 
quand les buses d'alimentation en eau 35 et 36 sont 
arretees, le contenu du compartiment 11 s 'evacue 
en cascade a travers les deux siphons de vidanqe 42 
et 43. 

Grace a une alimentation en cascade en eau des 60 
compartiments et/ou a une vidange en cascade de 
ceux-ci. une simplification de structure de la boite a 
produits 7 et en meme temps une simplification de 
fabrication de la machine a laver sont obtenues avec 
une appreciable economie en composants electro- 65 



mecaniques ou mecaniques tels que electrovannes 
et conduit de liaison. 

Dans une variante de realisation non representee 
les compartiments amont 10 et aval 1 1 a alimentation 
en eau en cascade, de I'ensemble 15 comprennent 
des siphons formes dans leurs parois de fond 28 et 
29, qui debouchent tous les deux directement a 
I'exterieur de cet ensemble 15. Les avantages 
obtenus par cette variante sont appreciates vis- 
a-vis des solutions connues rappelees plus haut 
bien qu'ils soient relativement inferieurs a ceux de 
I'exemple illustre dans les figures 1 a 4. 

Dans une autre variante de realisation non 
representee I'ensemble 15 comprend un nombre de 
compartiments superieurs a deux qui sont egale- 
ment alimentees successivement en cascade d'une 
maniere analogue a ceile de I'exemple illustre, et ieur 
vidange se fait individuellement ou egalement en 
cascade comme celle de I'exemple illustre. 



Revendications 

1. Machine a laver munie d'une boite a 
produits a plusieurs compartiments, caracteri- 
see en ce qu'elle comprend dans la boite a 
produits (7) au moins deux compartiments 
adjacents amont (10), et aval (11) et des 
moyens realisant un remplissage en cascade 
d'amont en aval en eau du compartiment aval 
(11) lors d'une evacuation du produit de ce 
dernier compartiment (11). 

2. Machine selon la revendication 1 , caracte- 
risee en ce qu'elle comprend dans ia boite a 
produits (7) comme moyens realisant un rem- 
plissage en cascade d'amont en aval en eau un 
compartiment amont (10) muni d'une entree 
d'alimentation en eau (30), un compartiment 
aval (11) separe de ce compartiment amont (10) 
par une cloison mitoyenne (27) ayant une 
hauteur vis-a-vis des fonds respectifs (28, 29) 
de ces deux compartiments (10, 11), inferieure 
a la hauteur des autres parois laterales respec- 
tives de ces derniers compartiments et pourvu 
d'une entree d'alimentation en eau par debor- 
dement de cette cloison mitoyenne (27) et un 
collecteur d'eau (31) qui recoit de I'eau prove- 
nant d'une collision de deux jets d'eau (33, 34) 
emis simultanement par deux buses (35,' 36) 
d'un systeme d'alimentation (14), commandes 
par deux electrovannes (40, 41), et alimente en 
eau le compartiment amont (10) a travers 
I'entree (30) formee dans une cloison mi- 
toyenne (32) entre ce collecteur d'eau (31) et ce 
compartiment amont (10). 

3. Machine selon I'une des revendications 1 
et 2, caracterisee en ce que dans la boite a 
produits (7), les compartiments amont (10) et 
aval (11) comprennent chacun comme disposi- 
tif de vidange un siphon (42, 43) forme dans la 
paroi de fond (28, 29) de Ieur compartiment. 

4. Machine selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que dans les compartiments amont 
(10) et aval (11) de la boite a produits (7), les 
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siphons (42, 43) ont des debits de vidange (d 4 2 
et d43) respectivement inferieurs au debit 
d'alimentation en eau (d3o) entrant dans le 
compartiment amont (10) par I'entree (30), et au 
debit d'alimentation en eau (d27) entrant dans le 5 
compartiment aval (11) par debordement de la 
cloison mitoyenne (27) separant ces deux 
compartiments (10 et 11). 

5. Machine seion Tune des revendications 3 

et 4, caracterisee en ce que dans les comparti- 10 
ments amont (10) et aval (11) de la boite a 
produits (7), le siphon (42) forme dans la paroi 
de fond (28) du compartiment amont (10), 
debouche a I exterieur de cette boTte a pro- 
duits, et le siphon (43) forme dans la paroi de 15 
fond (29) du compartiment aval (11), debouche 
dans le compartiment amont (10). 

6. Machine selon Tune des revendications 3 
et 4, caracterisee en ce que dans les comparti- 
ments amont (10) et aval (11) de la boTte a 20 
produits (7), le siphon (42) du compartiment 
amont (10) et le siphon (43) du compartiment 

aval (11) debouche individuellement vers I'exte- 
rieur. 

7. Machine selon Tune des revendications 3 25 
et 4, caracterisee en ce que dans la boite a 
produits (7) pour un volume predetermine du 
compartiment amont (10) delimite par une 
hauteur donnee de la cloison mitoyenne (27) et 

pour une hauteur d'amorcage et un debit 30 
donnes du siphon de vidange (42) de ce 
compartiment amont (10), un debit de remplis- 
sage (dio) est choisi pour effectuer un remplis- 
sage complet de ce compartiment amont (10) 
en un temps T au moins egal a une duree D 35 
necessaire a une evacuation complete de la 
quantite de produit entrepose dans ce compar- 
timent amont (10), a travers ce siphon de 
vidange (42). 

8. Machine selon la revendicatron 2, caracte- 40 
risee en ce que la boite a produits (7) comprend 
d'une part dans le collecteur d'eau (31), un 
deversoir a trop plein (49) constitue par une 
entaille dans le bord superieur d'une paroi 
laterale (47) d'un ensemble (15) de cette boTte, 45 
a une hauteur h au-dessus du niveau de I'entree 
d'eau (30) dans le compartiment (10), et d'autre 

part des buses d'alimentation d'eau (35, 36) 
dont la somme de leurs debits (d35 et d36) est 
superieure au debit de cette entree d'eau (cbo) 50 
dans ce compartiment (10). 
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